JMB CHEMICKA KOTVA TECHNICKY LIST VYROBKU
Polyesterova bez styrénu ver3. 06.2017

Informacie o produkte

JMB CHEMICKA KOTVA, je dvojzlozkova Zivicova hmota pouzivana na kotvenie prvkov s najvy$Sou mierou
zodpovednosti. Vd'aka vysokej prilnavosti k podkladu a velkej tvrdosti vytvara spojenie v tvare lepidla s najvyS$imi
pevnostnymi parametrami. Chemické kotvenie je najbezpecnejSie upevnenie na pevné aj prazdne materialy.

ROZMER BALENIA

*  300ml

VLASTNOSTI
* je mozné namontovat’ rdzne typy prvkov, napriklad zavitové a rebrovaneé tyCe, skrutky, haky a iné materialy
* na pouzitie v suchom a vlhkom betone, ako aj v zatopenych otvoroch
* vyrobok nie je horlavy
« kotviace prvky je mozné ukotvit v roznych hibkach, ¢im sa dosiahnu vy$ie parametre Gmosnosti
* malo citel'ny zapach, vysokd odolnost’ vo¢i chemickym zlic¢eninam

MontiZne parametre pre zavitové tyce

Rozmer kotvy M8 M10 M12 M16
Priemer tyce d [mm] 8 10 12 16
Rozsah hibky ukotvenia h, min  [mm] 60 60 70 80
Vyvftana diera h, max [mm] 160 200 240 320
Hibka ukotvenia hy  [mm] 80 90 110 125
Priemer vrtaka d, [mm] 10 12 14 18
Priemer otvoru v prvku, ktory sa ma upevnit d [mm] 9 12 14 18
Maximalny utahovaci moment tvee  [NM] 12 13.3 14.9 19.35
Minimalna hribka betonového prvku My [Mmm] hy + 30mm = 100mm hy + 2d,
Minimalny rozostup kotiev S.n  [mm] 0.5 net

Minimalna vzdialenost od okraja podkladu Con  [mm] 0.5 het

EXPIRACNA DOBA

18 mesiacov od datumu vyroby. Cislo vyrobnej $arZe a ditum exspiracie na vyrobku
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Minimalne doby vytvrdzovania

Doba manipulacie

Minimalna teplota materialu °C (pracovny ¢as) Doba uplného vytvrdnutia
suchy / vihky betén
5°C = Togua < 0°C 40 min 180 min
0°C £ Touem < 5°C 20 min 90 min
10°C = Touma < 20°C 9 min 60 min
20°C = T4 < 30°C 5 min 30 min
30°C = T < 40°C 3 min 20 min

Teplota kotvy musi byt = 20 ° C

Nosnost pre standardné hibky ukotvenia

betén C20/25 ocel’ 5.8
Osova .
A : : Priemer otvoru v
CRREEHE RS nesr st vzd!alenc?sf Priemer otvoru upevnenom | Hibka ukotvenia
(kN) spojovacich prvku
Rozmer prvkov
Trhanie Strihanie
(Nrk) (NIk) (mm) (mm) (mm) (mm)

M8 19.0 9.0 160 10 9 80
M10 26.3 15.0 200 12 11 90
M12 36.3 21.0 240 14 13 110
Ml16 52.2 39.0 320 18 17 125

Informécie a tdaje uvedené v hiarku su zaloZzené na skisenostiach, vyskume a vlastnych testoch virobeu a st presné a pravdivé podla jeho najlepdich vedomosti. Aviak vzhladom na
variabilitu podmienok a rozmanitost’ aplikicii, v ktorych je mozné produkt pouZit', neméze vyrobea zaru¢it' vhodnost' a vhodnost” svojich produktov pre konkrétnu aplikiciu. Zodpovednost’

za spravne pouzitie produktu nesie pouzivatel. Pred pouZzitim si precitajte ustanovenia Eurdpskeho technického posiadenia

ATESTACIA:

vyrobok ma

europske

hodnotenie €. 15/0115

PREDAJCA:
JMB Lipany s.r.o, Puskinova 18, 083 01 Sabinov,

technické
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PRIV PESF

ETA-15/0115
ETAG 001 - 05 OPTION 7
M8 - M16 Uncracked Concrete

European Technical Approval




